PEIRON

Teknisesti ja taloudellisesti oikea valukonstruktio

Vetojannitys ei sovellu
aineille, joilla on vetomurto-
lujuutta korkeampi

puristuslujuus ‘

Tarpeeton
ainekeskittyma,
imuhuokoisuusvaara

Epaedullinen muoto
hauraille aineille. Ei ongelma
teréksilla (vetojannityksia
vahvistusrivan paassa)

Vaikea koneistaa, jos
katkaisu-ura puuttuu

Useiden
vahvistusripojen risteys
synnyttda haitallisen
ainekeskittyman

Katkaisu-urat molempien
pintojen tydstoda varten,
valuteknisesti mahdotonta

Epéedullinen vahvistus-
rivan sijoitus aineille,
joilla on vetolujuutta
suurempi puristuslujuus

Poraus vinoon pintaan,
tyokalun lipeamisvaara

Ristedvat seinamat tai rivat
aiheuttavat ainekeskittyman.
Imuhuokoisuus- ja

kuumarepeamariski

Epaedullinen
jannitysjakauma -
Taivutusjannitys

( Valamisen etuja:

- Kaikki metallit ovat valettavissa

- Seindmanvahvuus sdadettavissa jannitystason mukaan
- Tyoston tarvetta voidaan viahentaa merkittavasti

- Muotoilun helppous

LYHIN TIE SULASTA TUOTTEEKSI

Kallis koneistus.
Ainekeskittyma.
Imuhuokoisuusriski.

WWW.PEIRON.COM

Muutettu muoto antaa
puristusjannityksen
vetorasituksen sijaan

Jos solmukohtaan tulee
vahvisturipoja, voidaan
ne yhdistaa rengasrivalla

Ei ainekeskittymaa ->
tiivis valu

Tarkoituksenmukainen
vahvistusrivan muotoi-
lu vetojannityksille
etenkin haurailla
aineilla

Vala katkaisu-ura ja
helpota koneistusta
(mikali onnistuu ilman
keernaa)

Jos kaksi viereista
pintaa koneistetaan, on
sopivinta koneistaa
katkaisu-ura

Vahvistusripa tulee
sijoittaa puristus-
jannityksen puolelle
etenkin haurailla
materiaaleilla

Pora pysyy paikallaan
ja puhkaisee
materiaalin
kohtisuoraan

Siirra vahvistusripojen
risteykset eri kohtiin ja
valta ainekeskittymia

Hyva jannitysjakauma
(Puristusjannitys)

Helppo koneistus.
Materiaalia saastyy



